Modernizacja skateparku w miejscowosci
Tarnowo Podgérne



SKATEPARK — TARNOWO PODGORNE

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zakres prac obejmuje:

1. Demontaz starych urzadzen oraz ich utylizacje,
2. Dostawe i montaz nowych urzadzen zgodnie ze specyfikacja,
3. Prace porzadkowe terenu skateparku i obok.



NUMERACJA

1. Rampa

2. Rampa

3. Rampa + porecz prosta
4. Rampa + tawka



Wymiary placu:

15,00 m

m—‘* m

Bl Istniejace elementy



Urzadzenie nr 1.
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Wymiary: 240x366x65/90

Opis: Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych. Gdérna
warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z laminatu 6 mm w kolorze jasnym w celu zwiekszenia
wytrzymatosci elementu jezdnego Wszystkie sklejki i maty jezdne musza by¢ wyciete za pomocg
maszyn numerycznych CNC.

Technologia: Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegétowa specyfikacja
wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci opracowania. Element stuzacy do zabawy i nauki
nowych trikdw. Ten element powinnien znalez¢ sie w kazdym skateparku, zaréwno matym jak i duzym.
Jest elementem wolnostojgcym, ktéry uzupetnia ptyte skateparku lub stanowi urozmaicenie elementow
takich jak funboxy, boxy czy platformy. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz
hulajnodze.

Bezpieczenstwo: Urzgdzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat
powinien zosta¢é wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje Polskiego Centrum Akredytaciji.
Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli bezpieczenstwa produktu
oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcéw,
gdyz nie sg one jednostkami posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatow potwierdzajgcych
zgodnos$¢ wyrobu z normg. Nie dopuszcza sie stosowania czarnego HPL-u, gdyZz w okresach letnich
nagrzewa sie do wysokich temperatur.



Urzadzenie nr 2.
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Wymiary: 273x366x95

Opis: Element skateparku, ktéry stuzy do rozpedzania sie na Srodkowe przeszkody skateparku. Jest
tez elementem, na ktérej wykonuje sie réznego rodzaju ewolucje. Urzgdzenie to mozna tgczy¢ z innymi,
moze stanowi¢ element sktadowy rozbudowanych platform. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskorolce,
bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia: Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych.
Gorna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z laminatu 6 mm w kolorze jasnym w celu zwigkszenia
wytrzymatosci elementu jezdnego. Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej.
Szczegotowa specyfikacja wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci opracowania.

Bezpieczenstwo: Urzadzenie musi posiadac¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat
powinien zosta¢ wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje Polskiego Centrum Akredytaciji.
Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli bezpieczenstwa produktu
oraz obejmowaé¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcéw,
gdyz nie sg one jednostkami posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatéw potwierdzajgcych
zgodnos¢ wyrobu z normg. Nie dopuszcza sie stosowania czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich
nagrzewa sie do wysokich temperatur.



Urzadzenie nr 3.
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Wymiary: 608x412x25/40/55

Opis: element stuzacy do zabawy i nauki nowych trikéw. Powinien znalez¢ sie w kazdym skateparku,
zaréwno matym jak i duzym. Jest elementem wolnostojgcym, ktéry uzupetnia ptyte skateparku lub
stanowi urozmaicenie elementéw. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz
hulajnodze.

Technologia: Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych.
Gorna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z laminatu 6 mm w kolorze jasnym w celu zwiekszenia
wytrzymatosci elementu jezdnego. Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej.
Szczegotowa specyfikacja wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci opracowania.

Bezpieczenstwo: Urzgdzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat
powinien zosta¢ wydany przez jednostke posiadajgca akredytacje Polskiego Centrum Akredytaciji.
Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli

bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona
jednostke badawczg. Nie dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez
stowarzyszenia lub rzeczoznawcow, gdyz nie sg one jednostkami posiadajgcymi uprawnienia do
wydawania certyfikatéw potwierdzajgcych zgodnos¢ wyrobu z normg. Nie dopuszcza sie stosowania
czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich nagrzewa sie do wysokich temperatur



Urzadzenie nr 4.
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Wymiary: 305x207x20/35

Opis: Element stuzgcy do zabawy i nauki nowych trikéw. To urzgdzenie powinno znalez¢ sie w kazdym
skateparku, zarébwno matym jak i duzym. Jest elementem wolnostojgcym, ktdry uzupetnia ptyte
skateparku lub stanowi urozmaicenie elementéw. Urzgdzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie,
rolkach oraz hulajnodze.

Technologia: Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych.
Gorna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z laminatu 6 mm w kolorze jasnym w celu zwigkszenia
wytrzymatosci elementu jezdnego. Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowane;.

Bezpieczenstwo: Urzgdzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019.
Certyfikat powinien zosta¢é wydany przez jednostke posiadajgcg akredytacje Polskiego Centrum
Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona
jednostke badawczg. Nie dopuszcza sie wykazania orzeczehn technicznych wydanych przez
stowarzyszenia lub rzeczoznawcow, gdyz nie sg one jednostkami posiadajgcymi uprawnienia do
wydawania certyfikatow potwierdzajgcych zgodnos$¢ wyrobu z normg. Nie dopuszcza sie stosowania
czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich nagrzewa sie do wysokich temperatur.



SPECYFIKACJA URZADZEN
Specyfikacja zawiera:
1. Wymagania dotyczgce materiatdw na urzgdzenia skateparku.
a) Konstrukcja urzadzen.
b) Nawierzchnia jezdna.
c) Barierki ochronne.
d) Stal.
e) Bezpieczenstwo.
2. Tolerancje.
3. Wiedza i do$wiadczenie.
4. Wykaz zatgcznikow.

1. WYMAGANIA DOTYCZACE’MATERIALOW NA URZADZENIA SKATEPARKU.
a) KONSTRUKCJA URZADZEN SKATEPARKU:

e Material
- Ptyty nosne (konstrukcyjne) nalezy wykona¢ ze sklejki ciemnej wodoodpornej obustronnie
laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm.
- Moduty elementoéw powinny posiada¢ otwory o srednicy 12mm pomiedzy belkami. Otwory majg stuzy¢
do skrecania modutéw ze sobg za pomocg $rub galwanizowanych M12. Zewnetrzne otwory elementéw
Powinny mie¢ dodatkowg funkcje wentylacji. Widoczne Sruby powinny by¢ zakonczone grzybkiem
(zatgcznik nr 2).
- Na ptytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm nalezy zainstalowac
system wentylacji z HPL-u o grubo$ci 6mm w taki sposdéb, aby powodowat swobodny przeptyw
powietrza przez element (zafgcznik nr 2).
- Wszystkie panele boczne nalezy umiesci¢ na stopkach w celu wyeliminowania wchtaniania wilgoci
przez elementy. Podstawki tego typu powinny peni¢ funkcje dodatkowego systemu wentylacji
(zafgcznik nr 2).
- Wkrety i $ruby znajdujace sie po bokach (konstrukcji) nalezy przykreci¢ na réwno z obiciem
- Belki konstrukcyjne nalezy przykreci¢ do ptyt nosnych za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretow
typu Torx 6x140. Na koncu kazdej belki powinny znajdowac sie minimum 2 wkrety.
- W elementach wyzszych niz 1m i szerszych niz 1,8m wymagany jest wtaz konserwacyjno-inspekcyjny
(zatgcznik nr 3).

e Laczenie plyt
- W celu przedtuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) nalezy zastosowac tgczenie w ksztatt puzzle'a, aby
unikng¢ rozdzielenia sie elementow na skutek duzych obcigzen i naprezen (zafgcznik nr 1).

o Warstwa podkltadowa (warstwa oddzielajgca nawierzchnie jezdng od konstrukcji urzgdzenia)
- We wszystkich sekcjach o tukowym ksztatcie warstwe podktadowa nalezy wykona¢ ze sklejki ciemnej
wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 9mm (dopuszcza sie wykonanie z
10mm Polietylenu) i przykreci¢ do konstrukcji za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx
5x60 lub 6x60.
- We wszystkich sekcjach o prostym ksztaicie warstwe podktadowg nalezy wykonaé ze sklejki ciemnej
wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm (dopuszcza sie wykonanie
z 12mm Polietylenu) i przykreci¢ do konstrukcji za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx
5x60 lub 6x60.

b) NAWIERZCHNIA JEZDNA

- Koncowa powierzchnig jezdng musi by¢é 6mm profesjonalna mata (wariant HPL o niesliskiej
powierzchni), nalezy przykreci¢ za pomocga stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax lub Torx 6x60.
- min. 90% otwordow pod wkrety nalezy przewierci¢ i odwierci¢ pod gtéwki wkretow.

- min. 90% krawedzi w macie musi by¢ fazowanych.

(zatacznik nr 4).

- Wszystkie gtéwki wkretdw muszg by¢ zagtebione w wierzchniej warstwie nawierzchni jezdnej na
maksymalnie 1 mm (gtéwki wkretéw nie mogg wystawaé ponad powierzchnie ptyty).

- Ze wzgledu na rozszerzalnos¢ termiczng materiatéw, bgdz tez nieréwnosci podtoza, na kiérym stoi
element, na fgczeniach ptyt mogg wystepowaé szczeliny. W takim wypadku wszystkie takie miejsca
muszg zostaé zaslepione masg uszczelniajgco-klejgca (zatgcznik nr 4).



- Elementy takie jak rampa, z racji na ich specyfike uzytkowania musza byé dodatkowo
zabezpieczone z kazdej strony jezdnej matg gr. 6mm. Odstgpic od tej reguty mozna tylko wtedy,

gdy jeden z bokdw (ze wzgledu na lokalizacje rampy) nie moze by¢ wykorzystany (zatgcznik nr 5).

c) BARIERKI OCHRONNE

Wszystkie urzadzenia o wysokosci powyzej 1m muszg mieé porecze ochronne wzdtuz tytu i bokéw
podestu (nie dotyczy to wysokich urzadzen do skokéw, gdzie zastosowanie barierek w takim elemencie
prowadzi do zwiekszenia ryzyka wypadku).

- Barierki muszg posiadaé pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogo do wspinania sie.

- Wysokos¢ barierek ochronnych ponad podestem musi wynosi¢ co najmniej 1,2m.

- Rama zewnetrzna barierki musi by¢ wykonana ze stali galwanizowanej, z profili 30x30mm i rurek
@16mm o rozstawach zgodnych z obowigzujgcg normg PN-EN 14974 z pdzniejszymi zmianami.

- Tylne i boczne barierki muszg by¢ skrecone razem ze sobg za pomocg srub metrycznych.

- Barierki muszg by¢ przymocowane do ramp przy pomocy wkretu do drewna o zakonczeniu
szesciokatnym SW 17¢10x90 (zafgcznik nr 6).

d) STAL

Porecze i inne elementy stalowe muszg zosta¢ wykonane ze stali ocynkowanej.

- rura na rampie musi by¢ wykonana z rury stalowej ocynkowanej o srednicy w przedziale od 48 do 60,3
mm.

- rura na rampie musi by¢ przymocowana do podestéw za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretow
typu Spax lub Torx 6x60. Koncowki rur muszg by¢ zaslepione stalowymi zaslepkami, aby zapobiec
skaleczeniom (zatgcznik nr 7).

- Barierkg na rampe moze tez by¢ stalowy profil o wymiarach 50x30x2mm.

- Na podestach gdzie jest zainstalowana rura, muszg by¢ zamocowane blachy wzdtuz rury o grubosci
3mm i szerokosci 120mm, aby chroni¢ gérng warstwe jezdng od uszkodzen mechanicznych
(zafgcznik nr 7).

- Wszystkie katowniki muszg mie¢ na zgieciu zaokraglenia (stal walcowana na zimno), a ich konce
muszg by¢ zaokraglone.

- Porecze do slizgania sie muszag by¢ zamontowane na 6mm blachach o wymiarach 60x250mm i
przykrecone do podtoza za pomocg wkretéow typu Spax 6x60.

- Wszystkie otwory na blachach muszg byé rozwiercone i fazowane tak, aby po przykreceniu wkretow
gtéwki nie wystawaty.

- Wszystkie blachy najazdowe muszg mie¢ szerokos¢ w zakresie 350+400mm, i grubos$¢ 3mm. Muszg
by¢ montowane do elementéw za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax 6x40 lub 6x60 i
wspierac sie na konstrukcji minimum 60mm.

- Miejsce pod blache najazdowg musi by¢ wyfrezowane. Muszg stykac sie z podtozem, by stworzyé
swobodng linie przejazdu (zafgcznik nr 8).

- Na narozach i na kantach piramid progi metalowe muszg tworzy¢ gtadkie przejscie.

- Wszystkie odstoniete krawedzie maty muszg by¢ zabezpieczone galwanizowanymi stalowymi
kagtownikami o grubo$ci 3mm i szerokosci w zakresie 30+50mm. Kgtowniki muszg by¢é przymocowane
wzdtuz srodkowej linii co 250mm za pomocg wkretéw typu Spax lub Torx 6x40 lub 6x60. Na elementach
tukowych katowniki muszg byé wywalcowane — zafgcznik nr 9 (nie dopuszcza sie nacinania
katownikow lub stosowania ptaskownikéw).

- Okucie goérne na rampy na krétszym boku jest zawsze wpuszczone na réwno z ptytg. W przypadku
gdy rampa jest szersza niz 60cm, diuzszy katownik tez jest wpuszczony na réwno z ptytg, w innym
wypadku mozna zamontowa¢ go na ptyte. Okucie musi by¢ wykonane z kgtownika o minimalnych
wymiarach 50x50mm oraz grubosci $cianki co najmniej 3mm (zafgcznik nr 10).

e) BEZPIECZENSTWO

- W widocznym miejscu przy wejsciu na skatepark musi zosta¢ umieszczona instrukcja uzytkowania
skateparku.

- Dobér elementdw i ich rozmieszczenie z zachowaniem stref bezpieczenstwa, a takze przestrzeganie
instrukcji uzytkowania minimalizuje ryzyko kontuzji podczas uzytkowania.

- Wszystkie prace muszg by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz pod nadzorem oséb
uprawnionych.

- Wszystkie zastosowane materiaty muszg posiada¢ wymagane atesty, aprobaty techniczne, deklaracje
zgodnosci itp., oraz muszg by¢ zastosowane zgodnie z ich kartami technicznymi podanymi przez
producentow.

- Wszystkie urzadzenia sportowe, zabawowe i rekreacyjne oraz komunalne zainstalowane na terenie
objetym niniejszym opracowaniem muszg bezwzglednie spetnia¢ wszystkie wymagania w zakresie



bezpieczeristwa uzytkowania zgodnie z obowigzujgcymi normami (PN-EN 1497:2019, IDT) -
Urzadzenia dla uzytkownikéw sprzetu rolkowego. Wymagania bezpieczenstwa i metody badan).

. TOLERANCJE

. Wszystkie wystawione krawedzie muszg by¢ ochronione galwanizowang stala.

. Rury moga wystawac nie bardziej niz 12mm ponad powierzchnig blatu.

. Wszystkie promienie nie mogg zmieni¢ sie bardziej niz 20mm od okreslonego wymiaru.

. Otwory na ptytach w linii poziomej muszg by¢ w odstepach minimum 450mm.

. Przestrzenie otworéw na krawedziach arkusza ptyt muszag by¢ w odstepach minimum 250mm.
. Wszystkie otwory przy krawedziach stykajgcych sie ze sobg muszg by¢ symetryczne.

. Wymiary gabarytowe urzgdzeh mogg réznic sie o 6% w zaleznosci od kagtéw.

NO OO WN-=-DN

3. WIEDZA | DOSWIADCZENIE

Bardzo wazne w tego typu inwestyciji (skatepark to obiekt o podwyzszonym ryzyku kontuzji) jest
zapewnienie jakosci wykonania, co mozna osiggng¢ jedynie wspotpracujgc z firmami, ktére juz w
swojej dziatalnosci wykonywaty takie obiekty. Dodatkowo muszg potwierdzi¢ je w postaci referenciji,
dzieki czemu Zamawiajacy bedzie miat pewnos$¢, ze powierza budowe profesjonalnej firmie.

5. WYKAZ ZALACZNIKOW:

Zatgcznik nr 1 — Potgczenie ptyt konstrukcyjnych i modutdw.
Zatgcznik nr 2 — Wentylacja i izolacja elementow.

Zatgcznik nr 3 — Wtaz konserwacyjno-inspekcyjny.

Zatgcznik nr 4 — Nawierzchnia jezdna — krawedzie, wkrety i otwory pod wkrety.
Zatgcznik nr 5 — Obicia ramp matg

Zatgcznik nr 6 — Barierki.

Zatgcznik nr 7 — Rura na rampie.

Zatacznik nr 8 — Blacha najazdowa.

Zatgcznik nr 9 — Elementy stalowe — zabezpieczenie krawedzi.
Zatgcznik nr 10 — Okucie ramp.



Zatacznik 1.

Potaczenie ptyt konstrukcyjnych i modutéw.

Wariant |

UWAGA !

W celu przedituzenia pltyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowaé laczenie w ksztait
puzzle'a, lub laczenia na zakladke aby uniknaé rozdzielenia sie elementéw na skutek

duzych obcigZen i naprezen.

Moduly faczone s3 ze scba za pomoca $rub metrychnych M12 i faczenidwek ze sklejki

minimum 18 mm.

Wariant Il
TR Specyfikacja
wykonawecza skateparku
w technoligii
kompozytowo-drewnianej
TEMAT:

Pofaczenie piyvt
konstrukcyjnych i modufdw
Sk Rysurkw w serii: | 12
110 |[Rys.nr: Ds-01-01

Nr zatgcznika : 1




Zatacznik nr 2

Wentylacja i izolacja elementow

Wentylacje, obtwory i
P szezeliny wentylacyjne

, N T Specyfikacia
: 1 wykonawcza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewnianej
. . TEAT
m%"hq%%g Wentylacja i izolacja
elementow
Uwaga Il
Wszystkie wentylacje muszg byt wykonane z HPL-u o grubosci min, 6 mm., Ich ALK Rysutksn w sers | 12
zewnetrzne krawedzie muszg byé fazowane, W urzadzeniach kiérych wymaga tego 110 |Rys.nr DS-01-02
specyfikacja, wentylacje muszq zostat wpuszczone na lico z pyta, do ktorej sa ’ -
przymocowane. Nr zatgeznika : 2




Zatacznik nr 3

Wiaz konserwacyjno-inspekcyjny.

Wariant |
T T T T T

Wariant Il

e Specyfikacja
wykonawcza skateparku

w technologii
kompozytowo-drewnianej
TEwaT-
Wiaz
konserwacyjno-inspekcyjny
OORYETE . Ermerittn o wysokokci
powyzej 1m i szerokos$ci 1,80m
SN Rysurkéw w serii: 12
1:10 |Rys.nr DS-01-04
Nr zalacznika : 4




Zatacznik nr 4

Nawierzchnia jezdna — krawedzie, wkrety i otwory pod wkrety.

Do mocowanie piyt do konstrukcji stosuje sie wylacznie wkrety typu TORX
o srednicy minimum 6 mm. Otwory pod wkrety posiadaja fazowane
krawedzie pod katem 45° tak, aby glowka wkreta chowala sie w plycie i nie
przeszkadzala ani nie stanowita zagrozenia dla uzytkownikow skateparku.

= B

Krawedzie ptyt z wzgledow
bezpieczenstwa i etetycznych
posiadaja delikatnie fazowane
krawgdzie pod katem
45°.Dodatkowo miedzy
krawedziami mat RampLine
powinno by¢ przestrzen w graniach

b Specyfikacja
wykonawcza skateparku

" A
krawedzie, wkrely i
otwory pod wkrety

DOtYCEY:  \wszysthich esementow
poknytych maty RampLine

12

AN Rysunklw w sefiic
1

10 |Rys nr. DS-01-05

Nr zalgcznika -

5




Zatacznik nr 5

Obicia ramp mata.

Wszystkie rampy w technologii kompozytowo-drewnianej
muszg byc¢ obite z kazdej strony matg o grubosci 6 mm.

Dopuszczalne jest nie obijanie z tej strony, z ktérej nie
bedzie uzywana

mata

Specyfikacja wykonawcza
skateparku w technologii
kopmpozytowo-drewnianej

Wt
Obicia ramp matg
oy Dotyczy ramp
wolnostojacych
LR
1%

N zatgcarvha




Zatacznik nr 6

Barierki.
rura @ 16 mm
AN " " .h/ POMIEDZY PRETAMI = 89 mm
s ?\..:.V. ........ o ..

profil 30x30 mm

min. 3 ohwory montazowe

Minimalna liczba profili montazowych:
- jezeli catkowita diugo$¢ barierki jest mniejsza niz 1,5 m,
wtedy minimalna iloé¢ profik montazowych wynosi 2

- jezeli catkowita diugosé barierki znajduje sie w przedziale
miedzy 1,5 a 2,5 m wtedy minimaina ilos¢ profili
montazowych wynosi 3.

Uwaga !!!
Barierki ochronne mocowane s wkretem do drewna
M10x90 o zakonczeniu szesciokatnym
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Zatacznik nr7

Rura na rampie.
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Zatacznik nr 8

Blacha najazdowa.

Szczegot "A"
Blacha najardowa musi beowad sig 2 phyla jezdng, Bardzo watne, aby wirine w fym mespscy re wysiepowaly tadne
dotaerek cry poditadek pod blache, goyz stnisje zag I prIes nzczeln : pedzy blacha a phyta, bedzie:
spowde - Blacha najazdewa.
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Zatacznik nr 9

Elementy stalowe — zabezpieczenie krawedzi.

SZC'ZEQ& IIAII

Katownik o minimalnych wymiarach
30x30x3 mm na krawedziach quarterow i
pochylni zabezpiecza krawgdzie plyt przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz przed
bezposrednim dziataniem warunkow
atmosferycznych, niedopuszczalne wigc
jest stosowanie w tym miejscu
plaskownikéw, oraz nie dopuszcza sig
nacinania katownika w celu jego wygigcia

- katownik musi byé walcowany !
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Zatacznik nr 10

Okucie ramp.

Okucie
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